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Eurobend GmbH, Nuremberg-Stein, Alemania

Tecnologia puntera de multirrotor
y doblado doble: flexibilidad y precision
para una produccion just-in-time

La maquina de enderezado por rotor Syntheton con do-
bladora doble de Eurobend es un centro de mecanizado
inteligente para el acero de armadura a partir de la bobina.
El sistema patentado de cambio de diametro extremada-
mente rapido y el cambio de herramienta de doblado sin
pérdida de tiempo, hacen que la maquina Syntheton sea
perfecta para lograr una produccién just-in-time. Como
especialista en el desarrollo de tecnologia de enderezado
por rotor con rodillos hiperbélicos, la empresa Eurobend
GmbH ofrece el rotor mas actual de quinta generacion,
sin mantenimiento y con ocho rodillos hiperbélicos con la
mejor calidad de enderezado.

Las fabricas que se encuentran dentro de un entorno de pro-
duccién moderno deben poder procesar de forma répida y
fiable los encargos que reciben. La maquina enderezadora
por rotor Syntheton con dobladora doble estd preparada
para estos requisitos de produccion.

Para poder llevar a cabo numerosos, y sobre todo rapidos,
cambios de didmetro, es l6gico apostar por un sistema fiable
que no requiera mantenimiento para esta operacién y que
funcione sin piezas mecanicas méviles. De este modo, es po-
sible cambiar el didmetro de forma extremadamente rapida
en tan solo 3 segundos, al mismo tiempo que se evita utilizar
componentes que se pueden desgastar.

Los modelos de la serie Syntheton cubren el rango de dia-
metros de 6 a 25 mm y pueden configurarse con tres a seis
rotores. Cada rotor estd asignado a un didmetro y se ajusta
una sola vez en la fabrica. Para seguir optimizando el flujo
de produccién, la maquina Syntheton cuenta con un sistema
patentado que permite seguir trabajando mientras se cambia
la bobina que se va a procesar, sin tener que echar mano de
la lenta soldadura a tope. Para ello, la dltima parte de la bo-
bina se saca hacia delante en direccion de la produccién y el
nuevo alambre se introduce en el rotor con las unidades de
enderezado y guiado del alambre accionadas, sin tener que
cambiar los rodillos del rotor.

Asimismo, al cambiar el radio de doblado se ahorra tiempo,
ya que se lleva a cabo sin retardo. Todos los radios de do-
blado se encuentran en una herramienta de doblado retrai-
ble directamente en los médulos de doblado.

Las piezas principales de los equipos de enderezado por
rotor de la empresa Eurobend GmbH son los nuevos rotores
5G (patentados). Estos garantizan una calidad de endere-
zado extraordinaria, con una precisiéon de enderezado supe-
riora 1/1000. Incluso con un material altamente ductil, como
el acero de armadura de la clase de ductilidad «C» en los
didmetros de hasta 25 mm, las propiedades del material se
mantienen y se cuida el corrugado del acero. El sistema de
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El sistema de cambio de didmetro patentado es perfecta-
mente adecuado para una produccién just-in-time
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La mdquina Syntheton cubre la produccién de barras rectas
hasta formas complejas, sin tiempos de preparacién
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Con el robot de apertura de la bobina, la Syntheton
mecaniza acero de armadura de hasta 25 mm

mantenimiento patentado de los rotores minimiza las inter-
venciones de los operarios.

Otra ventaja de los modelos Syntheton es el reducido con-
sumo de energia. Los rodillos hiperbdlicos presentan una
friccion mucho menor que las muelas de enderezado. Ade-
mas, se obtiene un ahorro energético al cambiar de didmetro
que, gracias al sistema de convergencia patentado, funciona
sin piezas mecénicas moviles. En este sentido, las maquinas
Syntheton utilizan hasta un 40 % menos energia que las ma-
quinas convencionales similares.

La recepcién de datos de produccién tiene lugar con los for-
matos industriales habituales como Unitechnik, BVBS, etc. Las
actualizaciones del software y los rdpidos diagnésticos remo-
tos se pueden realizar a través de Internet. Gracias al disefio
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inteligente y compacto, todos los componentes de la méa-
quina Syntheton son facilmente accesibles y requieren poco
mantenimiento. Los rotores no requieren mantenimiento. ®

MAS INFORMACION

Eurobend GmbH

Alexander Str. 1

90547 Niimberg-Stein, Alemania
T+4991194 98980
sales@eurobend.com
www.eurobend.com
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Mecanizado de
acero de armadura

de 25 mm: herra-
mienta de doblado
10d
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Nordimpianti System Srl, Chieti (CH), Italia

Modernizacion de la tfabrica de placas
alveolares pretensadas de IPS en River
Rouge con nuevas maquinas automatizadas

La historia de International Precast Solution (IPS), una em-
presa canadiense situada en River Rouge (Michigan, EE.
UU.) data de la década de los afios 50 del pasado siglo,
cuando los hermanos Mario y Rigo Collavino, procedentes
de un pequeiio pueblo de la provincia de Udine (ltalia),
emigraron a Windsor (Canada). Alli fundaron una empresa
constructora: Collavino Brothers Constructions. La em-
presa, que comenzé como una pequeiia fabrica, crecié ra-
pidamente y se convirtié en una empresa constructora para
viviendas y bienes inmobiliarios de lujo, entre los que se
encuentra el primer rascacielos de Windsor, las Solidarity
Towers.
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En el afio 1975, Collavino Brothers Constructions amplié sus
actividades comerciales mediante la diversificacién de su
portafolio y abrié una fabrica de prefabricados de hormigdn,
también en Windsor, que lleva el nombre de Prestressed Sys-
tem Inc. (PSI). Esta empresa se ha dedicado a la fabricacién y
el montaje de placas alveolares pretensadas. Posteriormente,
la empresa fortaleciod su presencia con una sucursal en los EE.
UU.: Hollowcore Inc.

Un hito importante en junio de 2008 fue la fundacién de In-
ternational Precast Solutions (IPS) después de adquirir una fa-
brica de prefabricados de hormigén a las afueras de Detroit

Vista interior de la planta de produccién de IPS en River Rouge (EE. UU.)
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La primera visita de IPS a
Nordimpianti. De izquierda
a derecha: Alex Baker (vi-
cepresidente de IPS), Roy
Spadafora (jefe de fabrica
de IPS), Gian Piero Gagliardi
(director de Nordimpianti),
Nunzio Gagliardi (presidente
de Nordimpianti), Renzo
Collavino (vicepresidente de
IPS) y Marco Olmi (jefe de
zona para Norteamérica de
Nordimpianti)

(Michigan, EE. UU.). Junto con la empresa canadiense PSI, Al mismo tiempo, Collavino Construction sigue creciendo
IPS formé un grupo que hoy en dia ofrece una amplia gama y ha extendido sus actividades en el &mbito internacional a
de productos prefabricados de hormigén y pretensados para  Africa y Oriente Medio. Dentro de los proyectos més impor-
la industria de la construccién, y en toda Norteamérica esta tantes cabe mencionar el One World Trade Center, conocido
presente en numerosos proyectos de gran calado. también como la Freedom Tower, que se encuentra en la
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AMPLIANDOLOS LIMITES DELA AUTOMATIZACION YLA EFICIENCIA
EN LA PRODUCCIONDE LOSAS ALVEOLARES PRETENSADAS

NORDIMPIANTI es un fabricante lider a nivel NORDIMPIANTI cuenta con mas de 50 aios de
mundial de maquinas y equipos para la produccion experiencia en la industria del hormigén pretensado,
de losas alveolares pretensadas utilizadas en la suministrando soluciones y equipos a empresas en
industria de la construccién. mas de 60 paises.
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Las maquinas automaticas de NORDIMPIANTI estan Desde una maquina individual hasta un proyecto llave
diseiiadas meticulosamente para garantizar los masaltos ~ en mano completo, NORDIMPIANTI ofrece una
niveles de eficiencia productiva, permitiendo reducir al cobertura integral de suministro y soluciones.

minimo los costes de mano de obra y de produccion.

mordimpianti LELE

NORDIMPIANTI.COM
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Renzo Collavino explica a sus colegas las ventajas de las méquinas de Nordimpianti

Zona Cero de la ciudad de Nueva York, y que con 541 metros
de altura, es el edificio més alto de los EE. UU.

La planta de IPS para placas alveolares pretensadas de River
Rouge incluye tres lineas de produccién con una longitud de
440 pies cada una (aprox. 134 m), en las que se fabrican pla-
cas alveolares pretensadas con grosores que oscilan entre 8
y 14 pulgadas (200-350 mm). La planta de producciéon cuenta
con una superficie cubierta de mas de 45 000 m2 (500 000
pies cuadrados) y una superficie al aire libre de 120 000 m?,
en la que se fabrica todo el surtido de productos prefabrica-
dos de hormigén, entre otros, elementos de muros de hor-
migdn visto, vigas, pilares, segmentos para tineles y puentes,
asi como otros componentes.

Con el objetivo de modernizar y optimizar la producciéon de
placas alveolares pretensadas, la direccién de IPS, bajo la di-
reccion conjunta de Renzo Collavino, hijo de Mario, uno de
los fundadores, decidid iniciar una colaboracién con Nordim-
pianti System Srl, una empresa con sede en Chieti (Italia), que
hace méas de 50 afios es una de las empresas lideres a nivel
mundial en planificacién y fabricacién de maquinas y equi-
pos para la produccién de placas alveolares pretensadas.

Tras unas primeras conversaciones, una delegacion de IPS
visitd la fabrica de Nordimpianti en Chieti. Ademas, se or-
ganizé una visita a una moderna fabrica de un reconocido
cliente belga de Nordimpianti. Esta fabrica estd equipada
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con un juego completo de maquinas de Nordimpianti, que
se caracteriza por un grado de automatizacion muy elevado.
Gracias a estas visitas, los responsables de IPS pudieron co-
nocer de primera mano la elevada calidad y el refinamiento
tecnoldgico de los equipos ofrecidos por Nordimpianti, lo
que llevé atomar la decision de implementar soluciones mas
eficientes para la fabrica de River Rouge.

El encargo incluia varias méquinas, entre las que cabe men-
cionar una maquina automatica de limpieza de pistas multi-
funcién, un pléter ultramoderno y un balancin de elevacion
telescédpica para levantar y transportar elementos.

La maquina automética de limpieza multifuncién permite lim-
piar de forma sencilla, répida y eficiente las pistas de produc-
cién de acero, asi como prepararlas. El sistema cuenta con un
cepillo rotatorio montado en la parte delantera y un depdsito
colector de suciedad que se puede vaciar facilmente al final
de la pista de produccién gracias a un sistema hidraulico inte-
grado. Ademas, la maquina esté equipada con boquillas para
un rociado uniforme y controlado de aceite desencofrante,
que no solo ayuda a mejorar la calidad de la parte inferior de
las placas, sino también que facilita la retirada de los elemen-
tos de la pista de produccién.

Asimismo, la maquina tiene un soporte para sujetar y trans-

portar cables de acero de pretensado a lo largo de toda la
pista desde un extremo al otro en una sola pasada, de modo

www.cpi-worldwide.com
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Méquina limpiadora de pista multifuncién de Nordimpianti

que se optimiza el proceso de trabajo. Estd accionada por
una bateria de alto rendimiento recargable, que garantiza un
tiempo de funcionamiento minimo de una jornada laboral
completa. La maquina se carga con un cargador especial que
se conecta a la red eléctrica general de la fabrica. La bateria
extraible y de facil sustitucion, en comparacién con los sis-
temas convencionales con cables eléctricos y tambores de
cables, que presentan un elevado riesgo de desgaste y de

S

1

sufrir dafos, ofrece una mayor flexibilidad y comodidad para
el usuario.

Una caracteristica importante de la nueva maquina limpia-
dora de pista multifuncién es la integracién de un sistema de
posicionamiento laser, asi como sensores de colision y apa-
ratos de control que permiten el funcionamiento de la mé-
quina en el modo automético sin operario. El ldser reconoce
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El pléter de Nordimpianti

la posicion exacta de la maquina, mientras que los sensores
de colisién se encargan de detener la maquina en cuanto
detectan un obstaculo o personas dentro de su trayectoria.
El pléter elegido por IPS es el modelo méas moderno de la
gama de Nordimpianti y estd equipado con dos cabezales
de impresién para marcar tanto los laterales como la cara
superior de la placa de forjado. También realiza movimien-
tos transversales y longitudinales dentro de la maquina y
cuenta con una unidad para perforar automéaticamente agu-
jeros para el drenaje con el fin de poder eliminar el agua que
pueda acumulares en los alveolos. El pléter se utiliza para
marcar las diferentes placas con cédigos de identificacion
alfanuméricos y para mostrar informacién como lineas de
corte y disefios de corte para diferentes métodos de corte
en humedo (muescas abiertas, recortes) y el posicionamiento
de ganchos de elevacion u otros detalles.

Los datos que se deben imprimir se preparan durante la
planificacion de la produccién en la oficina y se cargan a
través de una red wifi o una memoria USB. Al igual que la
maquina limpiadora de la pista, el pléter funciona con una
bateria recargable y estd equipado con un dispositivo de
posicionamiento laser, un sistema de control informatizado
para obtener la maxima precision, asi como los sensores de
colisién. Gracias al cabezal de impresién, que ademas del
eje transversal habitual también se mueve en direccién lon-
gitudinal, el marcado puede realizarse de forma mucho maés
rapida que en una maquina estandar, lo que aporta ventajas
con respecto a la productividad y ciclos més cortos para toda
la linea de produccion.
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Para completar el volumen de suministro, IPS optd por inte-
grar en la planta un balancin de elevacién telescépica para
elevar las placas alveolares pretensadas. El balancin de ele-
vacion telescépica estd conectado a la gria de la fabricay se
controla directamente a través del control remoto. El sistema
de control permite ajustar hidrdulicamente la longitud del
elevador de carro y la distancia entre las pinzas de, al menos,
2 metros hasta un méximo de 12 metros, de manera que se
puede adaptar sencillamente a los diferentes tamafios de las
placas que se deben elevar.

Balancin de elevacién telescépica de Nordimpianti

www.cpi-worldwide.com



Las pinzas estan equipadas con un sistema de apertura y
bloqueo electromecénico. En cuanto se colocan en la placa,
se agarran a la ranura de elevacién del elemento y lo suje-
tan perfectamente. De este modo, un Unico operario puede
ejecutar de forma rapida, eficiente y segura todo el proceso
de sujetar, elevar y cargar en el vehiculo de transporte. Este
proceso suele constituir a menudo un cuello de botella en
el proceso de las fabricas de placas alveolares pretensadas,
cuando se debe realizar con pinzas manuales convencionales
de tipo tijera.

Todas las maquinas encargadas por IPS han sido desarrolla-
das y fabricadas por Nordimpianti teniendo en cuenta todas
las normas vigentes en los EE. UU., para lo que Unicamente
se han utilizado componentes homologados y certificados.
Durante la fabricacién de las maquinas, Renzo Collavino vol-
vié a visitar la fdbrica de Nordimpianti en Italia con motivo
de unas vacaciones en el pais. Esta visita, que tuvo lugar en
el marco de un viaje a ltalia con amigos en potentes motos
americanas, fue un detalle informal que le gusté mucho a
todo el equipo de Nordimpianti.

Las méquinas de Nordimpianti se terminaron y enviaron para
finales de 2025, de modo que a comienzos de 2026 se pu-
sieron en marcha y alcanzaron su volumen de produccion sin
problemas gracias a los expertos de Nordimpianti.

La empresa IPS se mostré extraordinariamente satisfecha con
las propiedades y ventajas de las nuevas maquinas, la profe-
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sionalidad del equipo de Nordimpianti en todas las fases del
proyecto y, especialmente, con la asistencia técnica. Tras una
minuciosa fase de prueba después de la puesta en marcha,
se afianzé la idea de continuar esta fructifera colaboracién de
cara a los siguientes trabajos de modernizacién. u

mordimpicnti

NORDIMPIANTI SYSTEM SRL
Via Erasmo Piaggio, 19/A
66100 Chieti (CH), Italia
T+39 0871540222
info@nordimpianti.com
www.nordimpianti.com
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INTERNATIONAL PRECAST SOLUTIONS, LLC
60 Haltiner Avenue

River Rouge, M1 48218, EE. UU.
T+1(313)843-0073
info@theprecaster.com
www.theprecaster.com
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