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Strängbetong − шведская компания по производству 
сборных железобетонных конструкций, входящая 
в состав международной промышленной группы 
Consolis. В Швеции Strängbetong является лидером 
на рынке сборных ж/б конструкций и насчитывает 
около 950 сотрудников, работающих на 12 предпри-
ятиях по всей стране. Сила компании заключается в 
ее способности строить все типы зданий, от жилых 
домов, офисов, многоэтажных паркингов до про-
мышленных цехов и общественных зданий. Сборные 
железобетонные элементы производятся на совре-
менных индустриальных заводах, а затем транспор-
тируются и собираются на строительной площадке.

Принадлежность к такому крупному холдингу, как 
Consolis, приносит Strängbetong большую выгоду.  
С промышленными предприятиями в 17 странах мира 
и штатом из 10 000 сотрудников, Consolis генерирует 
годовой оборот в размере более 1 млрд. Евро в сфере 
сборного ж/б строительства и коммунальных услуг.  
В 2019 году компания Strängbetong приняла решение 

оптимизировать производство предварительно напря-
женных железобетонных пустотных плит на своем за-
воде в Веддиге. Основанный в 1958 году, завод Veddige 
всегда играл фундаментальную роль для Strängbetong 
как благодаря своим производственным мощностям, 
так и в силу выгодного географического положения.

Производство сборных железобетонных элементов 
разделено на несколько высокотехнологичных линий, 
использующих лучшие производственные технологии. 
Здесь изготавливаются балки, колонны, стены, мостовые 
балки, двутавровые балки и массивные плиты, однако 
производство предварительно напряженных пустотных 
плит перекрытия всегда было флагманом их производ-
ства. Линия по производству пустотных плит состоит из 
5 производственных дорожек длиной 200 м, что дает 
годовую производственную выработку более 315 000 
кв.м. изделий. На заводе Strängbetong изготавливаются 
пустотные плиты перекрытия высотой от 200 мм до 500 
мм для промышленного и коммерческого применения.
После ряда усовершенствований производства других 
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сборных элементов компания решила обновить машину 
для формования пустотных плит высотой 380 мм – эле-
менты такой высоты востребованы для строительства 
таких важных объектов, как торговые центры и многоэ-
тажные паркинги.

Новая бетоноформовочная машина должна была быть 
адаптирована к инфраструктуре, имеющейся на заводе, 
в частности, к существующему козловому крану, который 
использовался для подачи бетона к экструдеру. Система 
распределения бетона находилась на высоте над уров-
нем производственной дорожки в соответствии с тех-
ническими требованиями имеющихся на тот момент бе-
тоноформовочных машин. Современные экструдеры не 
только увеличили производительность, но и прибавили 
в размерах, стали намного выше.

Компания Strängbetong хотела воспользоваться преи-
муществами повышенной производительности совре-
менных экструдеров, но проблема ограничения высоты 
существующей инфраструктуры завода означала, что ни 
одна из предлагаемых на рынке машин не сможет рабо-
тать на их производственном предприятии. 

Итальянская компания Nordimpianti смогла перепроек-
тировать свой новейший экструдер EVO2 таким образом, 
чтобы он мог работать с существующей бетонораспре-
делительной системой на заводе Strängbetong. Это была 
довольно сложная модификация. Высота стандартного 
экструдера EVO 2 составляет 2,3 м. Теперь необходимо 
было изменить конфигурацию экструдера с профилем 

высоты менее 2 м. Выполнить эту задачу было нелегко, 
поскольку проект предполагал полное перепроектиро-
вание экструдера с нуля.

Инженеры Nordimpianti смогли внести соответствую-
щие изменения в верхнюю часть конструкции, сохра-
нив при этом все технические характеристики и произ-
водительность оригинальной машины. Таким образом, 
Nordimpianti удалось достичь своей цели и поставить 
машину Extruder EVO2 в соответствии с ожиданиями за-
казчика. Новая машина, получившая название EVO2 XXS, 
была поставлена и испытана на заводе в Веддиге.

Решение приобрести современную бетоноформовоч-
ную машину было ключевым стратегическим решением 
для Strängbetong. Компания Strängbetong имела много-
летний опыт использования экструдеров, что и привело 
компанию к выводу о необходимости снижения произ-
водственных затрат с помощью надежной машины, тре-
бующей минимального технического обслуживания.

Решение о приобретении экструдера Nordimpianti было 
принято после детального сравнительного анализа су-
ществующей системы и преимуществ, которые давала 
машина Nordimpianti. После посещения промышленным 
директором Consolis Патриком Линдом (Patrik Lindh) и 
техническим директором Йоном Мортеном Лундом (Jon 
Morten Lund) завода Nordimpianti в центральной Ита-
лии Consolis были впечатлены инженерным решением 
машин, особенно отметив использование прямого при-
вода вместо приводных цепей и то, что все шестерни, не-
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обходимые для вращения и колебания шнеков и форму-
ющих труб, работают в постоянном редукторе с масля-
ной ванной. Это была принципиально другая и гораздо 
более надежная конструкция, нежели у прежних машин, 
где шестерни и цепи работали в открытом положении и 
подвергались жестким условиям эксплуатации. 

Еще одним очень важным аспектом для Consolis/
Strängbetong было инновационное решение, предло-
женное Nordimpianti в отношении шнеков. Эти подаю-
щие шнеки являются основным изнашиваемым компо-
нентом в экструдерах и выполняют задачу проталкива-
ния бетона в камеру уплотнения, где формуется элемент.
Подающие шнеки, используемые в прежних производ-
ственных машинах, были традиционного типа, то есть 
состояли из одной части. Однако Nordimpianti постав-
ляет подающие шнеки, разделенные на две части. Это 
дает ряд значительных преимуществ.
   
Наиболее подвержена износу конечная часть шнека, 
где сосредоточено наибольшее давление, возника-
ющее при выдавливании бетона. Двухкомпонентная 
конструкция шнеков Nordimpianti позволяет заменять 
только концевую часть шнека, что дает значительную 
экономию как на стоимости шнеков, так и на времени, 
необходимом для их замены. По просьбе Strängbetong 
был введен в эксплуатацию и испытан экструдер EVO2 
XXS для производства элементов высотой 380 мм, но 
машина также подходит для производства  пустотных 
плит высотой до 500 мм. 

В ходе испытаний технические специалисты обеих ком-
паний смогли оценить производительность машины, в 
частности, скорость бетонирования, которая превы-
шала 2 м в минуту. Такой уровень производительности 

означает, что Strängbetong может завершить отливку 
200-метровой производственной дорожки менее чем за 
полтора часа, что приведет к увеличению ежедневной 
выработки на 25%. Это также стало важным достиже-
нием для Nordimpianti, благодаря которому в последние 
годы итальянскую компанию по достоинству оценивает 
все большее число скандинавских компаний, занимаю-
щихся сборным железобетоном.

Качество продукции и послепродажного обслужива-
ния, предлагаемого Nordimpianti, было высоко оценено 
компанией Strängbetong.  Помимо нового экструдера на 
завод в Веддиге вскоре будут поставлены и другие ма-
шины, включая полностью автоматический плоттер для 
маркировки элементов.                                                            � 

Пустотные плиты высотой 380 мм, изготовленные 
на новом экструдере Nordimpianti 
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